Leistritz

DATENBLATT FUR PROFILIERTE FLACHFORMWERKZEUGE

Firma: Ansprechpartner:
Stralle: E-Mail:
PLZ: Ort: Telefon:
WERKZEUGDATEN
Flachform-Halter Flachform-Einsatz
H 30 Stick: W 30 Stick:
OSchafthalter OHdhe 2mm  Toleranzklasse fir tolerierte Malie:
(O INDEX-Halter (Orehe 3 mm O0010:003 Os
(O SCHUTTE-Halter Opohe 7 mm
(O 10RNOS-Halter Oshe 8 mm

Sonstige Anmerkungen:

Maschinen-Hersteller: Maschinen-Typ/Bezeichnung:
Lage:OlOZ 03 040506 Stechrichtung: O radial
Drehzahl: U/min Oaxial

Vorschub: mm/U O Inneneinstich

DREHRICHTUNG STECHPOSITION Wichtig: gewiinschte Bearbeitung in Zeichnung markieren!
rechts Olinks Kunden-Zeichnungsnummer:
'/ in L=d Werkstoff:

o] m Wichtig: Abstechseite in der Zeichnung mit ,XXX“ markieren!
ib* = Abstechbrefte: mm

oot cber Koot Abstechseite:

A = Stirnfreiwinkel:

Falls vorhanden,

bitte angeben! B = Spanwinkel: ~ °

s S= Seitenfreiwinkel: ~ °

X A R = Radialfreiwinkel: ~_°

[_L:JE-TY ° K = Kippwinkel (des Halters in der Maschine): ~ °
[&] X = seitliche Position: ~ mm
Positionierstift Y = maximale Plattentiefe: ~ mm

Bendtigen Sie Hilfe oder weitere Informationen? Unsere Hotline: +49 9654 89-855

A Leistritz Produktionstechnik GmbH | LeistritzstraRe 1-11 | 92714 Pleystein | Deutschland
T +49 9654 89-0 | produktionstechnik@leistritz.com www.leistritz.com


mailto:produktionstechnik%40leistritz.com?subject=

	Firma: 
	Ansprechpartner: 
	Straße: 
	EMail: 
	PLZ: 
	Ort: 
	Telefon: 
	Stück: 
	H 30: 
	W 30: 
	Stück_2: 
	Sonstige Anmerkungen: 
	MaschinenHersteller: 
	MaschinenTypBezeichnung: 
	Drehzahl: 
	Vorschub: 
	KundenZeichnungsnummer: 
	Werkstoff: 
	Abstechbreite: 
	Abstechseite: 
	A  Stirnfreiwinkel: 
	B  Spanwinkel: 
	S Seitenfreiwinkel: 
	R  Radialfreiwinkel: 
	K  Kippwinkel des Halters in der Maschine: 
	X  seitliche Position: 
	PositionierstiftRow1: 
	Y  maximale Plattentiefe: 
	undefined: 
	Group1: Off
	Group2: Off
	Check Box2: Off
	Group3: Off
	Group4: Off
	Group5: Off
	Group6: Off
	Group7: Off


